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闵行区熏蒸木托盘生产

发布日期: 2025-09-29 | 阅读量: 33

木箱包装，不熏蒸。在国外，人们把经过高温热处理的木材称为热改性木材，即所谓的“热
处理木材”或“热改性木材”。在美国，高温热处理木材改性始于20世纪30年代，发展于20世
纪90年代。近年来，米、芬兰、法国、荷兰等国家对木材高温热处理技术进行了系统的研究，并
形成了较为成熟的工艺。该技术的产业化发展为速生林木锯材在机电产品包装中的应用开辟了良
好的应用前景。目前上海百鸣塑木包装材料厂，拥有多片成型机2台、自动打钉机一台、木工创
床4台、自动圆锯机2台、自动带锯机2台、热处理电加热烘房1间，厂区面积13600平方米，厂房面
积8600平方米，本公司已通过ISO9001;2000质量体系认证，并持有污水排放证、企业环评证书。
上海木托盘批发价格。闵行区熏蒸木托盘生产

木托盘结构分类及描述1.木托盘——九脚型木托盘：栈板反面九脚分布，方形栈板四边中间
和四角各有四脚栈板中间一脚共九脚，一般三脚并排三脚平行。2.木托盘——田字型木托盘：九
脚木托盘反面形状基础反面横的三组脚和竖的三组脚形成田字形的栈板。3.木托盘——川字型木
托盘：在九脚型木托盘的反面外形基础上反面三组脚平行分布的木托盘。4.木托盘——日字型木
托盘：九称木托盘反面外形基础反面横的三组脚和竖的两组脚形成日字形栈板。松木托盘坚固耐
用，质量好，可根据客户要求定制。松木包括落叶松、樟子松、辐射松、新西兰松、中国南方马
尾松、表票抛光、托盘专门钉、天然干木、防虫蛀。我公司有专业设计人员，可根据客户要求定
制，规格齐全。常用规格尺寸
有：1100mm×1100mm，1200mm×1000mm，1200mm×800mm，1000×1000mm，1200*1200mm
等。双木托盘，两面均可使用，主要用于仓库码垛，节约仓库使用空间，提高仓库利用率。由于
两面均可使用，因此在选择叉车时应选择电动叉车或机械叉车，应尽量避免使用手动液压叉车，
以免压坏底板。宝山区热处理木托盘生产您知道木托盘的这些特点吗？

出口木托盘和普通木托盘大致尺寸规格要求：去往欧洲的托盘标准尺寸
为：1200*1000、1200*800（mm），去往日本、韩国标准尺寸为：1100*1100（mm），去往大洋洲托
板标准尺寸为：1140*1140、1067*1067（mm），去往美国木栈板的标尺寸为：1200*1000（mm），除
此之外，出口木托盘都必须经过熏蒸热处理，并且有木托盘供应商提供的熏蒸热处理证明。出口
木托盘熏蒸的意义在国际贸易中，各国为保护本国的资源，对有的进口商品实行强制的检疫制度。
熏蒸木托盘就是为了防止有害病虫危害进口国森林资源所采取的一种强制措施。因此，当您的产
品出口时需要用到木托盘的话，那么就必须对该木制托盘进行杀虫除害处理，当然熏蒸只是除害
的一种方法。

在各种材料制作的托盘中使用较普遍的就是木制托盘，其原因是木质托盘自重轻，价格低，
容易制作，便于维修，也可回收循环利用，码放货物不打滑，不容易损伤货物。木托盘的尺寸及
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选材：木质托盘的尺寸是指它的长度、宽度和高度，托盘高度等于叉孔高度与上、下铺板厚度之
和。叉孔高度与叉车货叉厚度有关。按1~3T的叉车考虑，货叉厚度大约为30~60mm。货叉插入
时要有充分的宽裕量，因而叉孔高度一般规定为100mm。在制作木托盘的时候所选用的木材用纹
理平顺，不应有弯曲、翘曲、扭曲、裂纹、孔穴虫、蛀等明显缺陷，且边板不能有木节。您知道
上海百鸣塑木包装材料厂的木托盘系列都有哪些吗？

木托盘摆放方式：旋转交错式：头层相邻的两个包装体互为90度，两层间堆积又相差180度，
这样相邻两层之间互相咬合穿插，货体的稳定性较高，不易塌垛。其缺点是，堆积的难度较大，
且基地构成空穴，降低木托盘的运用功率。纵横交错式：相邻摆放旋转90度，一层横向放置，另
一层纵向放置。每层间有必定的咬合作用，但咬合强度不高。重叠式：即各层堆积办法相同，上
下对应。这种办法的利是，工人操作速度快，包装货品的四个角和边堆叠垂直，承载才干大。缺
点是各层之间缺少咬合作用，容易发生塌垛。在货品低面积较大的情况下，选用这种办法具有满
意的稳定性，如果再配上相应的紧固办法，则不但能保持稳定，还可以保存装卸操作省力的利益。
上海木托盘哪家靠谱？南京刨花板木托盘销售

木托盘的主要特点有很多。闵行区熏蒸木托盘生产

一是木托盘所处环境不同，其承载力必然受到影响。将木托盘平放在硬面上，货品均匀地铺
在木托盘上时，木托盘能承受的比较大重量简称为静荷载；将货品平放在托盘上，移动托盘时所
能承受的比较大重量简称为动荷载；还有一种情况是货品平放在木托盘上，而将木托盘平放在横
梁货架上，或其他与其相似的货架上，当其垮梁架上时，所能承受的比较大重量，我们称之为上
架荷载。木托盘仓储中，木托盘的装载尤为重要。除环境外，木托盘的承载能力与托盘上货物的
摆放方式有很大关系，减少承重面积会直接降低托盘的承载力，并非原来的承载力。例如，欧标
木制托盘是根据下列货物堆放或叉车的使用而设计的：1000kg，无规则地放置在托盘上的普通货物；
1500kg，有规则地放置在整张托盘上的货物；2000kg，紧凑、有规则地放置在整张托盘上的货物；
当托盘平坦、坚固、平坦地放置在整个托盘表面时，多个载重托盘相互堆叠，较下面的托盘必须
能够承受额外4000kg(共计6000kg)的最大载重。闵行区熏蒸木托盘生产

上海百鸣塑木包装材料厂汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想有
朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在上海市等地区的包装中始终保持良
好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是企业的方
向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进退，**协力把
各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来上海百鸣塑木包装供应和您
一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种都已成为昨日
我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


